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TAGLIO PLASMA
Il taglio del materiale avviene per fusione del perimetro del pezzo da tagliare. La fusione è 
originata da un getto di gas ad altissima temperatura che genera un taglio di 3/4 mm. Questa 
tecnologia garantisce altissima qualità e pulizia del taglio e minor conicità di taglio. Il taglio 
può avvenire sommerso in acqua, in  ambiente semi-sommerso e in aria. Disponibilità di taglio 
ad alta definizione (8÷40 mm).

Dimensione massima: 3000 x 6000 mm. / 2000 x 12000 mm.
Spessore massimo: 150 mm.
Tipologia di taglio: tutte le forme.
Macchine a controllo numerico.

TAGLIO SEGA
Il taglio del materiale avviene mediante la segatura della lamiera con lama dentata. Questa 
tecnologia garantisce perfetta perpendicolarità del taglio ed elevata finitura e minimizza le 
alterazioni delle caratteristiche meccaniche del materiale. Particolarmente indicato per la 
fornitura di piatti con dimensioni su specifica richiesta del cliente.

Dimesione massima: 2000 x 8000 mm. / 2500 x 6000 mm.
Spessore massimo: 150 mm.
Tipologia di taglio: verticale e orizzontale.
Macchine a controllo numerico.

TAGLIO AD ACQUA
Il materiale viene tagliato tramite un getto ad alta pressione di un impasto di acqua e materiale 
abrasivo. Il processo avviene a freddo, quindi non altera le caratteristiche chimico-fisiche del 
materiale, il risultato è un’elevatissima qualità di taglio.

Dimensione massima di taglio utile: 3000 x 6000 mm.
Spessore massimo: 150 mm.
Tipologia di taglio: tutte le forme.

COMMERCIO
L’attività di commercializzazione delle bramme è agevolata dall’ampia gamma di materiali 
normalmente a stock. Disponibilità, in base alla lega, di lamiere in vari formati con una altezza 
fino a 3000 mm, lunghezza 12000 mm e spessore 150 mm.

AISI EN/DIN Spessore Max. (mm)

304 1.4301 X 5 CrNi 18-10 150

304L 1.4307 X 2 CrNi 18-9 150

304H 1.4948 X 6 CrNi 18-10 50

310S 1.4845 X 8 CrNi 25-21 50

316 1.4436 X 3 CrNiMo 17-13-3 60

316 1.4401 X 5 Cr Ni Mo 17-12-2 150

316 Mo> 1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3 60

316L 1.4404 X 2 CrNiMo 17-12-2 150

316Ti 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 100

321 1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 120

321H 1.4878 X 10 CrNiTi 18-10 100

347 / 347H 1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 60

410S 1.4000 X 6 Cr 13 100

ACCIAI InOSSIDAbILI

MATErIAL UNS EN/DIN Spessore Max. 
(mm)

Duplex S31803/S32205 1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3 100

Super Duplex S32750 1.4410 X 2 CrNiMoN 22-7-4 60

Super Duplex S32760 1.4501 X2 CrNiMoCuWN 25-7-4 70

904L N08904 1.4539 X1 NiCrMoCu 25-20-5 60

254 S31254 1.4547 X1 NiCrMoCuN 20-18-7 30

ACCIAI InOSSIDAbILI SPECIALI

MATErIAL UNS EN ASTM Spessore Max. 
(mm)

Alloy 400 N04400 2.4360 B127 2÷25

Alloy 625 NO6625 Gr. 1 2.4856 B443 2÷50

Alloy 800/800H N08800/11 1.4958/1.4876 B409 5÷20

Alloy 825 NO8825 2.4858 B424 2÷60

Alloy 28 N08028 1.4563 B709 30
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